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DAFTAR NOTASI 

 

SYMBOL KETERANGAN SATUAN 

F Gaya N 

d Diameter benda kerja mm 

Vc Kecepatan Potong M/min 

n Putaran Spindel rpm 

a Pemakanan mm 

Ra Kekasaran µm 

T Torsi Nm 

 δ Sisi potong ujung (°) 

S Sisi Potong (°) 

Aδ Bidang Bebas Ujung (°) 

Aγ  Bidang buang (°) 

l Lebar Material mm 

p Panjang Material mm 

t Kekuatan tarik material N/mm2 

Τ Tegangan geser  a N/mm2 
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