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Laporan Kerja Praktek ini Disusun Untuk Memenuhi Persyaratan Kurikulum Sarjana (S1) 
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Laporan Kerja Praktek ini telah di periksa dan disetujui oleh : 

 

Mengetahui, 

        Koordinator Kerja Praktek                                             Dosen Pembimbing KP    

 

 

 

( Nanang Ruhiyat, ST, MT )                                   ( Nanang Ruhiyat, ST, MT ) 
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KATA PENGANTAR 

Assalamu’alaikum Wr. Wb. 

 Segala puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT. Atas berkah, rahmat, 

taufik dan hidayah-Nya sehingga penulis pada akhirnya dapat menyelesaikan Laporan Kerja 

Praktek yang berjudul Proses Pembentukan Produk Inner Nut di PT. Garuda Metalindo dengan 

sebaik-baiknya. 

 Laporan ini disusun untuk dapat memenuhi salah satu persyaratan kurikulum sarjana 

starata satu (S-1) di Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknologi Industri Universitas Mercu 

Buana. 

 Laporan kerja Praktek ini tidak akan dapat terwujud apabila tanpa adanya petunjuk, 

pengarahan serta bimbingan dari berbagai pihak yang secara langsung maupun tidak langsung 

telah ikut membantu dalam penyusunan Laporan Kerja Praktek ini. Pada kesempatan ini penulis   

mengucapkan banyak terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua pihak   yang telah 

membantu, baik tiu secara moril maupun secara materil. Ucapan terima kasih ini penulis tujukan 

kepada : 

1. Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya kepada penulis sehingga  

dapat  menyelesaikan Laoran Kerja Praktek  ini. 

2. Bapak Dr. Abdul Hamid, M.Eng selaku Kepala Jurusan Teknik Mesin Universitas Mercu 

Buana. 

3. Bapak Nanang Ruhiyat, ST, MT  selaku Koordinator Kerja Praktek di Universitas Mercu 

Buana. 

4. Bapak  Muhammad Arsyad selaku menejer Dept. Tool & Dies PT. Garuda Metalindo. 

5. Seluruh civitas akademik Universitas Mercubuana, khususnya Fakultas Teknologi 

Industri, tempat penyusun menimba ilmu yang kelak bisa berguna dimasa yang akan 

datang. 

6. Keluarga dan seluruh rekan-rekan yang telah memberikan bantuan waktu, tenaga dan 

pikirannya dalam turut serta menyelesaikan Laporan Kerja Praktek ini. 
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Seperti kata pepatah “Tak ada gading yang tak retak”, penyusun menyadari bahwasanya 

Laporan Kerja Praktek ini jauh dari sempurna, sehingga masih terdapat  kekurangannya. 

Oleh karena itu penyusun berharap segala kritik dan saran yang sifatnya membangun akan 

selalu penyusun  terima dengan senang hati demi sempurnanya tugas ini. 

 Akhir kata  penyusun berharap Laporan Kerja Praktek  ini dapat berguna bagi pembaca 

umumnya dan khususnya bagi penysun sendiri. 

 

Wassalamu’alaikum Wr. Wb. 

         Jakarta,     Oktober  2010 

 

 

          Penulis 
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