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ABSTRAK

Dalam analisa Tugas Akhir ini penulis mendesaurats sistem jalur perpipaan
dari vessel suction scrubber ke booster compresk®mngan menggunakan
program 3D PDMS. Analisis jalur perpipaan dengarrhipgngan manual
digabungkan dengan menggunakan perhitungan progrBSAR II. Desain dan
perhitungan analisis dilakukan dengan mengacu pada ASME B31.3. Dari
studi diatas dapat ditarik beberapa butir-butiirkesilan sebagai berikut :

1.

3D PDMS(3 Dimensi Plant Design Management System)

Konsep desain yang tepat dan benar pada tahapnaevghdi sangat penting
demi mencapai nilai ekonomis suatu sistem instghsi perpipaan yang telah
didesain pada jalur perpipaan daressel suction scrubber ke booster
compressolang berfungsi sebagai transportasi gas (Gambédr-1..16).

. Analisa Perhitungan Manual

» Batas tegangan luluh materiatgximum yield strengtls 241 Mpa

» Batas tegangan patam@ximum tensile strength) =413.7 Mpa

» Tegangan maksimum yang diizinkall@wable displacement stress range
(Sa) = 206,9 N/m(MPa).

» Maksimum tegangan utama circumferensial (CPS) .% Wipa

. Analisa Perhitungan Caesar Il

» Perhitungan tegangan maksimum untuk behestained= 59.36 Mpa

» Perhitungarallowable stres437.89 Mpa dengan rasio tegangi% yang
terjadi pada node 280.

» Pada kondisi TIthermal) stress maksimum terjadi di node 10 dengan nilai
6.31 Mpa dengan rasio 2.1%.

» T2 (thermal) tegangan maksimum terjadi pada node 10 dengan3%l83
Mpa dengan rasio 12.1%.

» Maximum torsions stress = 3.98 N/mm (MPa)
» Maximum bending stress = 34.93 N/mrh(MPa)
> Axial stress = 1.55 N/mm (MPa)

. Hasil analisis dinyatakan bahwa jalur perpipaam dgessel suction scrubber ke

booster compressdidak terjadi tegangan berleb{bverstresshilai tegangan
maksimum masih berada dibawah nildowable stressehingga mendapatkan
jalur perpipaan yang fleksibel sesuai batas amamg ydisepakati secara
internasional dan juga aman bagi fasilitas migaslidgkungan sekitarnya..

Kata kunci Perancangan, Jalur Perpipaan, fleksibel
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LAMBANG KETERANGAN UNIT

C = faktor korosi mm

CPS = Tegangan utama circumferensial N/ifMiPa)
D = Diameter luar pipa mm

E = Modulus elastisitas material pipa N/fnm

E = Faktor kualitas / efisiensi sambungan

f = Factor pemuaian/penyusutan pipa

F = Gaya / Force N

I = Momen inersia penampang pipa fnm

L = Panjang mm

LPS = Tegangan utama longitudinal N/fiviPa)
MS = Tegangan geser N/rhiViPa)
RPS = Tegangan utama radial N/fiviPa)
P = Tekanan / Pressure N/fr(fRa)
Sa = Tegangan yang diijinkan N/migiPa)
Sc = Tegangan diijinkan pada Tmin  N/A{Ra)
S = Tegangan diijinkan pada Tmax N/fRa)
tm = Tebal pipa mm

T min = Temperatur minimal °C

T max = Temperatur maksimal °C

w = Berat pipa + berdluida N/m

Y = koefisien bahan
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Z = Modulus section pipa i

Pd = Pressure Design N/fhm
Po = Pressure Operasi N/fm
Td = Temp. Design °C

To = Temp. Operasi °C

a = koefisien muai panjang

c = Stress pada temperature desain N (Fra)
Y = Berat jenis kg/cu.m
oc = Tegangan diijinkan pada Tmin ~ N/rAim
oh = Tegangan diijinkan pada Tmax  N/mm
Ga = Tegangan yang diijinkan N/rArtPa)
AL = Perubahan Panjang mm

AT = Perubahan Suhu °C
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