ABSTRAK
Analisa Proses Pengerasan Komponen Dies Proses Metalurgi Serbuk Untuk

Pembuatan Sampel Uji Konduktivitas Thermal

Pengaruh perlakuan panas tempering adalah untuk meningkatkan keuletan dan
mengurangi kerapuhan dari bahan baja yang digunakan dalam pengujian ini
adalah baja karbon SAE 1050 yang memunyai sifat kekerasan dan ketahanan
terhadap proses penekanan dari bahan Tool Steel. Proses tempering dilakukan
dengan 3 skema, setiap skema mempunyai 3 buah sampel dengan variasi suhu
180°C, 200°C dan 300°C, kemudian dilakukan pengujian kekerasan dengan
metode Rockwell. Hasil pengujian kekerasan tertinggi dihasilkan pada proses
tempering skema C pada temperatur 300°C dengan nilai kekerasan 39 HRC. Dies
mampu diberikan tekanan sampai 40 MPa tanpa ada kerusakan baik punch
maupun lower die.
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