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ABSTRAK 

UD. Masurindo adalah perusahaan yang memproduksi bahan biji 
plastik yang dijual kepada perusahaan injection. Salah satu permasalahan yang 
sering terjadi di dalam perusahaan ini adalah tidak ada manajemen persediaan 
sehingga sering mengalami kelebihan stok dan kekurangan stok. Pada laporan 
keuangan pun, terdapat keuntungan yang tidak dapat dibukukan menjadi 
modal lancar karena uang tersebut masih dalam bentuk biji plastik yang tidak 
terjual. 

Dengan dilakukan penelitian ini didapat peramalan, EOQ, safety stock 
dan Reorder point yang dapat membantu UD.Masurindo mengendalikan 
produksinya agar tidak kelebihan dan kekurangan produksi. Data didapat dari 
penjualan dan pembelian yang diperoleh dari UD.Masurindo melalui 
pengolahan data yang cermat. 
 Setelah dilakukan penelitian UD.Masurindo dapat memprediksikan 
pembelian dan pengendalian produksi dimasa yang akan datang dan dapat 
menghemat serta dapat meningkatkan profit. 
 
 
Kata Kunci : Manajemen Persediaan, Peramalan, EOQ, Safety Stock, Reorder 
Point. 
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ABSTRAC 

UD.Masurindo is a company that manufactures plastic resin materials 
are sold to the injection manufacture. One of the problems that often occur in 
the company’s management is not so often have excess inventory and stock 
shortages. On any financial statements, there are advantages that can not be 
accounted into current capital, because money is still in the form of plastic 
pallets that are not sold. 

With all of this the obtained forecasting, EOQ, safety stock and reorder 
point can help to control production in order not UD.Masurindo advantages 
and disadvantages of production. Data Obtained from the sale and purchase of 
UD.Masurindo obtained trough a careful data processing. 

After doing research UD.Masurindo can predict purchasing and 
production control in the future and be able to save and increase profit. 

 

Keywords : Inventory Management, Forecasting, EOQ, Safety Stock, Reorder 
Point 
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