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KATA PENGANTAR 

 

Alhamdulillah puji syukur kami panjatkan kehadiaran Allah SWT, karena 

hanya dengan rahmat dan karuniaNYA lah Tugas Akhir dengan judul 

“(CUTTING QUALITY)KUALITAS POTONGAN PADA MESIN LASER” 

Dengan perkembangan teknologi semakin maju dari waktu ke waktu. 
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keuntungan. Untuk itu diperlukan alat-alat yang canggih serta tenaga yang terampil 

yang menguasai alat-alat tersebut. Terkait dengan hal tersebut kiranya tepatlah tujuan 

dilaksanakannya kerja TA ini, diantaranya agar teori yang didapatkan sewaktu kuliah 

dapat diterapkan pada pekerjaan yang nyata. 

Buku ini kami susun sebagai laporan TA yang dilakukan di PT  Duta 

Laserindo  Metal.Laporan ini juga sebagai salah satu syarat yang telah ditetapkan 

oleh Universitas Maercubuana bagi mahasiswa sebelum dinyatakan lulus program 

Sarjana(S1).Tak lupa ucapan terima kasih kami sampaikan kepada : 

1. Bapak Dr.ir.Dana sartono selaku Dekah Fakultas Teknik Mesin 

Universitas Mercubuana. 
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4. Bapak Imam Hidayat.ST,MT. selaku Dosen Pembimbing Skripsi ini yang 

telah memberikan bimbingan, arahan dan petunjuk dalam penyelesaian 

Skripsi ini. 

5. Bapak M priadi selaku leader line laser yang telah memberikan data maupun 

keterangan yang sangat kami perlukan. 

6. Bapak wira selaku pembibing mesin laser yang telah memberikan data 

maupun keterangan yang sangat kami perlukan. 

7. Seluruh Dosen, dan jajaran staf yang telah mendukung selama proses 

Studi  

8. Orang Tua, Adikku,istriku yang selalu memberikan semangat, do’a dan 

dorongan besar bagiku serta memberikan hal yang terbaik bagiku. 

9. Teman-teman Teknik mesin semua, yang memberikan banyak informasi, 

semangat dan doa untukku. 

Semoga mendapat balasan yang setimpal dari Tuhan Yang Maha Esa. 

Kami sadar bahwa mungkin banyak kesalahan-kesalahan baik disengaja maupun 

tidak disengaja kami lakukan selama kerja praktek, untuk itu kami mohon  maaf  

kepada pihak yang merasa dirugikan karena tindakan kami tersebut . 

Akhir kata semoga pengetahuan dan pengalaman yang kami peroleh di PT. 

Duta Laserindo Metal selama kerja praktek, dapat memberi manfaat khusus bagi diri 

sendiri dan umumnya bagi  pembangunan masyarakat bangsa dan negara. 
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