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ABSTRAK 

 

Alat pencetak tablet ini  menggunakan sistem pneumatik dengan menggunakan 
kontrol PLC (Programable logic controller). Hal ini merupakan pengembangan 
dari sistem pencetak tablet yang menggunakan sistem mekanis yang sudah ada. 
Dengan penggunaan sistem pneumatik dan PLC, alat pencetak tablet lebih mudah 
diatur sesuai dengan kebutuhan. 
 
Dalam merancang alat tersebut agar sesuai dengan yang diinginkan, harus 
mengetahui komponen-komponen yang bekerja di dalamnya, dalam kesempatan 
ini penulis membahas hanya pada sistem pneumatik dan kontrol PLCnya. 
Perancangan dimulai dengan membuat kriteria yang diinginkan, kemudian 
menuangkan dalam beberapa alternatif desain.  
 
Alat pencetak tablet ini menggunakan tiga buah silinder serta satu buah motor 
sebagai penggeraknya. Silinder pertama berfungsi sebagai pemadat serbuk yang 
berada dalam cetakan dengan gerakkan naik turun. Silinder kedua berfungsi untuk 
mengeluarkan produk dari die, silinder ketiga berfungsi sebagai pintu keluar 
produk selesai dicetak berdasar counter yang ada dalam program. Dari hasil 
perancangan diatas, dapat ditarik hasil sebagai berikut : 
 

1. Gaya maksimal yang bisa dipergunakan oleh mesin ini sebesar 877 N 
2. Kapasitas yang direncanakan 110 tablet per jam dengan ukuran diameter 

15 mm dan tebal 10 mm 
3. Kebutuhan udara yang diperlukan oleh mesin ini sebesar 9,48 liter/jam 
4. Dimensi keseluruhan dari mesin ini adalah 300 x 300 x 570 mm. 

 

Kata kunci :  Tablet, Silinder Pneumatik, PLC. 
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