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DAFTAR SINGKATAN 

 

Berikut ini adalah daftar singkatan yang digunakan dalam penulisan Tesis ini. 

1. TPM : Total Productive Maintenance 

2. TBS : Tandan Buah Segar 

3. FFB : Fruit Fress Bunch 

4. CPO : Crude Palm Oil 

5. PK : Palm Kernel 

6. OER : Oil Extraction Rate 

7. KER : Kernel Extraction Rate 

8. SFB : Sterilized Fruit Bunch 

9. EFB : Empty Fruit Bunch 

10. FFA : Free Fatty Acid 

11. USB : Unstripped Bunch 

12. OEE : Overall Equipment Effectiveness 
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                                       DAFTAR ISTILAH 
 

1. Throughput: Menurut kamus online Oxford http://oxforddictionaries.com/ 

bahwa throughput is the amount of material or items passing through a 

system or process (jumlah material atau barang yang lewat melaui sistem 

atau proses) 

2. Oil Extraction Rate (OER) adalah efisiensi ekstraksi CPO dari tandan buah 

segar (TBS). 

3. Kernel Extraction Rate (KER) adalah efisiensi ekstraksi PK dari tandan 

buah segar (TBS) 

4. Crude Palm Oil (CPO) adalah minyak sawit mentah yang merupakan 

produk utama pabrik kelapa sawit. CPO ini berbentuk cairan. 

5. Palm Kernel (PK) adalah inti sawit yang merupakan produk sampingan 

pabrik kelapa sawit. PK ini berbentuk padat. 
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