ABSTRACT

PT.SEID as a consumer of PT.LPDI has implemented VMI system in early
2004 that have an impact on increasing PT.LPDI inventory by 23%. This thesis
aims to determine the optimal quantity of finished-goods inventory in VMI
warehouse by applying Lean Sx Sgma steps and the EOQ. Analysis based on
data in 2011 and 2012 in the form of CRT sales data, CTV production, and
inventory in the VMI warehouse. Calculation results and analysis indicated that
the minimum requirement VMI inventory of 2 days CTV production, or about
6,000 units (21 "RF) and 11,000 units (21" US) is a waste of supplies. Thisis a
fear of impending PT.SEID stock-out. In fact the daily inventory can be minimized
to 1 day of production, or about 3,000 units (21 "RF) and 6,000 unit (21" US),
because the distance between PT. LPDI and PT. SEID is 28 km and can be
reached in 4 hours. The first step to be taken by PT.LPDI management is to
convince PT.SEID that stock-out will not happen even though only 1 day
inventory of CRT at VMI warehouse.

Keywords: Vendor-Managed Inventory, EOQ, Lean Sx Sgma.

Per pust akaan Uni versitas Mercu Buana
Kanmpus B Ment eng Gedung Tedj a Buana

JI.

Tel p :

Ment eng Raya No. 29 Jakarta Pusat
021-92983731



ABSTRAK

PT.SEID selaku perusahaan konsumen dari PT.LPRIhtehenerapkan
sistem VMI pada awal tahun 2004 yang berdampak jpasengkatan persediaan
PT.LPDI sebesar 23%. Karya akhir ini bertujuan uatmenentukan jumlah
persediaan barang jadi secara optimal di gudang Vd#ngan penerapan
langkah-langkah Lean Six Sigma dan EOQ. Analisigldsarkan data tahun
2011 dan 2012 yang berupa data penjualan CRT, keiddTV, dan persediaan
di gudang VMI. Hasil perhitungan dan analisis mejukkan bahwa persyaratan
minimal persediaan VMI sebanyak 2 hari produksi Gt&u sekitar 6,000 unit
(21"RF) dan 11,000 unit (21"US) merupakan suatu penosan persediaan. Hal
tersebut merupakan kekhawatiran PT.SEID akan temgad stock-out. Pada
kenyataannya persediaan harian dapat diminimalkeenjadi 1 hari produksi
atau sekitar 3,000 unit (21"RF) dan 6,000 unit (213), karena PT. LPDI dan
PT. SEID berjarak 28 km dan dapat ditempuh dalajam. Langkah pertama
yang harus diambil oleh manajemen PT.LPDI adalahyakmkan PT.SEID
bahwa dengan persediaan harian VMI 1 hari produk3\V tidak akan terjadi
stock-out.
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