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KATA PENGANTAR 

 

Assalamu’alaikum Wr. Wb. 

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT atas segala limpahan rahmat dan 

karunia, atas terselesaikannya Laporan Tugas Akhir ini walaupun masih jauh dari tarap 

kesempurnaan. 

Penyusunan tugas akhir ini merupakan salah satu syarat yang harus dipenuhi 

untuk menyelesaikam program Strata Satu (S1) Jurusan Teknik Mesin Universitas 

Mercu Buana. tugas akhir ini merupakan penarapan ilmu yang bersifat teoritis yang 

didapat selama kuliah, yang kemudian diaplikasikan dilapangan lalu dilakukan 

penelitian untuk mengumpulkan data yang akurat sehingga menunjang penyusunan 

tugas akhir ini. 

Keberhasilan penulis untuk menyelesaikan laporan tugas akhir ini tidak terlepas 

dari bantuan dari berbagai pihak. Untuk itu pada kesempatan ini penulis mengucapkan 

terima kasih atas segala bantuan dan bimbingannya, kepada : 

1. Allah SWT, Pencipta alam semesta beserta isinya, berkah rahmat serta curahan 

hidayah – Nya untuk selalu bersyukur atas segala nikmat – Nya. 

2. Almarhum mamah dan papahku serta kakak-kakakku a Sahrul a Adjie dan neneng, 

mamih Ranie dan mas Pandu, saudara-saudaraku, dan  Alfie serta teman  -  teman  yang 

telah  memberikan motivasi baik moril maupun materil, yang sangat berarti pada 

penulis dalam menyelesaikan Laporan Tugas Akhir ini. 

3. Gimbal Doloksaribu, Prof. Dr. Ir selaku ketua program studi Teknik Mesin 

Universitas Mercu Buana. 
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4. Nanang Rukhyat, ST, MT selaku dosen pembimbing Tugas Akhir, sekretaris 

program studi Teknik Mesin Universitas Mercu Buana sekaligus Koordinator mata 

kuliah Tugas akhir ini, yang selama ini sangat baik memberikan saran dan pandangan 

sehingga terselesainya laporan Tugas Akhir ini.  

5. Seluruh Bapak/ Ibu dosen Teknik Mesin Universitas Mercu Buana yang tidak bisa 

disebutkan satu per satu namanya, telah memberikan bimbingan dan pengajaran selama 

kami kuliah. 

6. Seluruh rekan Angkatan XIV dan XV PKK Teknik Mesin Universitas Mercu Buana 

yang saling memberikan semangat, motivasi dan arahan kepada penulis, semoga kita 

tetap kompak. 

7. Ade indra, ST  , Mukhamad Andi Rakhman, ST , Atep C.S ST, Bayu, ST , Platuk 

Suhartono, Ir ,Taty Ermayati, ST ,Bapak Dan Hartojo,dan Bapak Jonet Darmono . 

8. Rekan-rekan kerja di PT. SWARNA BAJAPACIFIC khususnya rekan-rekan yang 

telah membantu dan memberikan data data yang lengkap sehingga terselesainya laporan 

tugas akhir ini. 

           Penulis menyadari sepenuhnya bahwa dalam penyusunan laporan ini masih ada 

kekurangan, mengingat keterbatasan waktu, kemampuan dan sumber penulis dapatkan 

baik dari segi materi yang diuraikan maupun dari cara penyajianya, akhir kata penulis 

mengharapkan adanya sumbangan saran yang dapat bermanfaat bagi penulis untuk 

memperbaiki isi laporan tugas akhir ini. 

Wassalamu’alaikum Wr. Wb. 

Jakarta, 01 Januari 2013 
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