TUGAS AKHIR

ANALISA STANDARD COST PADA MESIN PWHT (POST
WELD HEAT TREATMENT) DENGAN METODE FULL
COSTING UNTUK PENGENDALIAN BIAYA PRODUKSI DI
PT.KOMATSU INDONESIA

Diajukan Guna Melengkapi Sebagaian Syarat dalam

Mencapai Gelar Sarjana Strata Satu (S1)

MERCU BUANA

ALI MURJOKO
41611120061

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MERCU BUANA
JAKARTA
2013



LEMBAR PERNYATAAN

Yang bertandatangan di bawah ini,

Nama . Ali Murjoko
N.ILM 141611120061
Jurusan : Teknik Industri
Fakultas : Teknik

Judul Skripsi : Analisa Standard Cost Pada Mesin PWHT (Post
Weld Heat Treatment) Dengan Metode Full Costing
Untuk Pengendalian Biaya Produksi di PT.Komatsu
Indonesia
Dengan ini menyatakan bahwa hasil penulisan skripsi vang telah saya buat
ini merupakan hasil karya sendiri dan benar keasliannya. Apabila ternyata di
kemudian hari penulisan skripsi ini merupakan hasil plagiat atau penjiplakan
terhadap karya orang lain, maka saya bersedia mempertanggungjawabkan
sekaligus bersedia/menerima sanksi berdasarkan aturan tataitertib di Universitas
Mercu Buana
Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak

dipaksakan

_Penulis.
- METERAI &g

AJAK MEMBANGUN BANGSA
TGL. 20

CC35BAB 7380
ENAM RIB(
0108

[ Ali Murjoko ]

1



LEMBAR PENGESAHAN

Analisa Standard Cost Pada Mesin PWHT (Post Weld Heat Treatment)

Dengan Metode Full Costing Untuk Pengendalian Biaya Produksi di

PT.Komatsu Indonesia
Disusun Oleh :
Nama : Ali Murjoko -
NIM - 41611120061
Jurusan : Teknik Industri
Pembimbing, : :

[ Fidiarta Andika, ST, MT ]

Mengetahui,
Koordinator Tugas Akhir/Ketua Program Studi

[Ir Muhammad Kholil MT]

111



1

UNIVERSITAS

MERCU BUANA



KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur hanya kepada Allah SWT atas ni’mat iman, islam,
kekuatan, keselamatan, kesehatan dan kemudahan yang selalu penulis dapatkan
selama menjalani perkuliahan hingga terselesaikannya skripsi ini. Skripsi ini
berjudul “Analisa Biaya Standard Pada Mesin PWHT (Post Weld Heat Treatment)
Dengan Metode Full Costing Untuk Pengendalian Biaya Produksi di PT.Komatsu
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pada Program Sarjana (S1) Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Mercu
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diharapkan dapat menjadi bahan referensi serta pertimbangan pihak manajemen
dalam mengambil kebijakan dalam penyusunan biaya produksi kedalam harga

pokok penjualan dan penetapan biaya standarnya pada periode selanjutnya.
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