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IBU dan BAPAK
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DAFTAR NOTASI

Simbol Keterangan Satuan
\/ Faktor Kompensasi mm
r RadiusDalamBending mm
B SudutBentangan derajat
t TebalMaterial mm
k Faktor Koreksi mm
a Jarak Sisi Tepi mm
t Tebal Material mm
D Lebar Produk mm
n Jumlah yang terpotong pcs
pPanjang Strip mm
S Jarak Potongan mm
b Jarak Antar Potongan mm
Fpot Gaya potong N
1 Shears Strength N/mm?
A Luas BidangPotong mm?
F Bending force N
Gb Tegangan N/mm?
L LebarPermukaanBending mm
Ky KonstantaBending mm
A Jarak radius luar + radiusdalam + tebal material mm
dy UkuranPunchPadaProses Piercing mm
d, UkuranDiesPadaProses Piercing mm
d UkuranProdukYangDituntut mm
f BesarSpringBackMaterial mm
s/c Clearance mm
2s Allowance mm
S Pemakanan mm/put
Th Waktu Proses menit
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