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ABSTRAK

Tujuan dari penulisan laporan tugas akhir ini adalah membandingkan antara
metode penjadwalan produksi yang dipakai oleh PT. Harapan Widyatama Pertiwi
vaitu FCFS (First Come First Served) dengan metode CDS (Campbell, dudek. and
smith) yang dilakukan oleh penulis untuk memperoleh nilai makespan produksi
serta efektifitas dan efisiensi dari penjadwalan produksi di PT. Harapan Widyatama
Pertiwi untuk meminimumkan makespan (lama jumlah selesainya proses
produksi). Metode CDS adalah metode yang ditemukan oleh Campbell, dudek, dan
smith yang merupakan pengembangan dari aturan jhonson, untuk mendapatkan
urutan pekerjaan metode CDS ini dapat menghasilkan k interasi ( alternatif urutan
Job) k =m - 1 bertujuan untuk menghasilkan waktu proses produksi yang tercepat.
Didalam pengolahan laporan tugas akhir ini, penulis mencoba menggunakan
metode penjadwalan flow shop dalam penjadwalan mesin, dimana setiap pekerjaan
harus melewati mesin / prosesnya secara berurutan. Pada metode FCFS (First
Come First Served) di dapat makespan yaitu periode 2 Februari 2015 — 15 Februari
2015 menghasilkan nilai sebesar 17.267.5 menit, periode 16 Februari 2015 — 1
Maret 2015 menghasilkan nilaisebesar 17.835 menit dan metode CDS (Campbell.
dudek. and smith) di dapat makespan yaitu periode 2 Februari 2015 — 15 Februari
2015 menghasilkan nilai sebesar 15.970 menit, periode 16 Februari 2015 — 1 Maret
2015 menghasilkan nilaisebesar 15.490 menit.Dengan menggunakan metode
algoritma CDS, PT. Harapan Widyatama Pertiwi dapat meminimasi makespan
sebesar 7.51% untuk periode 2 Februari 2015 — 15 Februari 2015, 13,15% untuk
periode 16 Februari 2015 — 1 Maret 2015. Dari penelitian ini, diharapkan dapat
meningkatkan kemampuan Kinerja perusahaan dalam proses produksi guna
mencapai keinginan konsumen.

Kata Kunci : FCFS, Flow Shop, Algoritma CDS
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