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ABSTRACT

TPM is one of the methods developed in Japan that can be used to improve
productivity and efficiency of company production by using machine effectively.
Unsurpassed handling and maintenance of the machine not only cause damage
problems but also other losses called six big losses. PT. NS BlueScope Lysaght
Indonesia is a company that manufactures lightweight steel roof truss, which is
also inseparable from the problems associated with the effectiveness of equipment
caused by the six big losses. One of the goals of TPM is to improve effectiveness
by improving the function and performance of used machinery and eliminating the
six big losses contained in the machine. The object studied in this research is
Purlin Roll Forming machine. The first step in the effort of increasing production
efficiency at this company is by measuring the effectiveness of Purlin Roll
Forming machine using OEE method which then continued with OEE six big
losses and from six big losses is sought the biggest factor resulting in low
efficiency Purlin Roll Forming machine. OEE calculations on the Purlin Roll
Forming machine during January 2015 to June 2015 are still below world class
manufacturing standards. The results of the calculation of six big losses in the
most influential factor is Performance Rate.

Keywords: TPM, Total Effectiveness, The effectiveness of machinery and
equipment Overall (OEE),Optimalisasi
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ABSTRAK

TPM adalah salah satu metode yang dikembangkan di Jepang yang dapat
digunakan untuk meningkatkan produktivitas dan efisiensi produksi perusahaan
dengan menggunakan mesin secara efektif. Tidak tepatnya penanganan dan
pemeliharaan mesin tidak hanya menyebabkan masalah kerusakan saja tetapi juga
kerugian lain yang disebut dengan six hig losses. PT. NS BlueScope Lysaght
Indonesia merupakan sebuah perusahaan yang memproduksi rangka atap baja
ringan, yang juga tidak terlepas dari masalah yang berkaitan dengan efektivitas
peraiatan yang diakibatkan oleh six hig losses tersebut Salah satu tujuan TPM
adalah untuk meningkatkan efektivitas dengan cara meningkatkan fungsi dan
kinerja mesin yang digunakan dan mengeliminasi six hig losses yang terdapat
pada mesin. Objek vang diteliti pada penelitian ini adalah mesin Purlin Roll
Forming.Tahapan pertama dalam usaha peningkatan efisiensi produksi pada
perusahaan ini adalah dengan melakukan pengukuran efektivitas mesin Purlin
Roll Forming dengan menggunakan metode OEE yang kemudian dilanjutkan
dengan pengukuran OEE six big losses dan dari faktor six hig losses tersebut
dicari faktor terbesar yang mengakibatkan rendahnya efisiensi mesin Purlin Roll
Forming. Hasil perhitungan OEE pada mesin Purlin Rol/ Forming selama bulan
Januari 2015 sampai Juni 2015 masih di bawah standard world class
manufacturing. Hasil perhitungan six big losses di dapat faktor yang paling
berpengaruh adalah Performance Raie .

Kata Kunci: TPM, Total Efektivitas, Nilai keefektifan mesin dan peralatan Secara
keseluruhan (OEE), Optimalisasi
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