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ABSTRACT

PT. Wika Industri Energi is a company engaged in manufacturing industry of
solar water heater, in the process of work can not be separated form problems
related to the effectiveness of main equipment caused by losses. Therefore,
effective and efficient steps in maintaining equipment are needed to overcome and
prevent these problems. This study uses of Overall Equipment Effectiveness
measurement method, analysis of Stx Big Losses calculations and Fishbone
diagram and FMEA to look for existing problems and provide action priority to
fix those problems. The result of the study show that Overall Equipment
Lffectiveness (OELE) has not met the target determined by company. The biggest
losses that affect the low effectiveness is Reduced speed losses. These losses are
generally caused by method and human factors so that the proposed corrective
action is the implementation of auwtonomous maintenance, improve Maintenance
Management System (MMS) document, training for operator and critical spare
part management accordance with the Total Productive Maintenance conceplt,

Keywords : OEE, Six Big Losses, Reduce speed losses, FMEA.

v

http://digilib.mercubuana.ac.id/



ABSTRAK

PT. Wika Industri Energi merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang
fabrikasi solar water heater, yang dalam proses pekerjaannya tidak terlepas dari
masalah yang berhubungan dengan efektivitas mesin vang diakibatkan oleh
losses. Oleh karena itu dibutuhkan langkah-langkah efektif dan efisien dalam
pengelolaan mesin untuk menanggulangi dan mencegah masalah tersebut.
Penelitian ini menggunakan metode pengukuran Overall Equipment Effectiveness,
analisis perhitungan Six Big Losses, FFishbone diagram dan FMEA untuk mencari
akar masalah yang ada dan memberikan tindakan prioritas untuk menanggulangi
masalah tersebut. Hasil penelitian menunjukkan bahwa Overall Equipment
Lifectiveness dari mesin utama belum memenuhi target yang ditentukan
perusahaan. Losses terbesar yang berpengaruh terhadap rendahnya efektivitas
mesin adalah Reduced speed losses. Losses tersebut disebabkan oleh faktor
metode dan manusia schingga tindakan perbaikan yang diusulkan sesuai konsep
TPM adalah perbaikan dokumen Maintenance Management System (MMS),
penerapan autonomous maintenance, training untuk operator dan pengelolaan
critical spare part.

Kata kunci: OFEE, Six Big Losses, Reduce speed losses, FMEA.
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