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ABSTRACT 

Technological developments and business today are in a very fierce competition, 

therefore many companies are trying to find innovation and diversification. The 

quality parameter is one of the most important things for the development of the 

company's business, without maintaining quality it is impossible for the business to 

develop. This study aims to determine and analyze the effect of dirty bottle 

conditions, caustic concentration, contact time and temperature on reject bottles in 

bottle washing machines in relation to increasing the efficiency and effectiveness 

of production machines in a beverage company. This type of research is a causal 

associative explanation to determine the cause and effect relationship of several 

parameters and this study uses the measurement from several different parameters. 

This study uses SPSS version 23 software application to describe, analyze 

correlation and multiple regression of the effect of reject bottles. Based on the 

research results, it was found that a significant influence between the independent 

variables (bottle condition, caustic concentration, contact time and temperature) 

had an effect on of reject bottles, but of the four parameters the most significant 

parameter for reject bottles was the bottle condition factor. It is necessary to sort 

the condition of the bottles, the caustic concentration must be maintained, longer 

contact times and high temperatures can increase the cleaning process so as to 

reduce bottle rejects. 

                                                                                                                            

Keywords : Reject Bottles, Contact Time, Temperature, Bottles Condition, 

Caustic Concentration 
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ABSTRAK 

Perkembangan teknologi dan persaingan usaha dewasa ini sangat ketat, oleh sebab 
itu banyak perusahaan berusaha mencari inovasi dan diversifikasi. Parameter 
kualitas merupakan salah satu hal yang sangat penting bagi perkembangan bisnis 
perusahaan, tanpa menjaga kualitas mustahil bisnis dapat berkembang. Penelitian 
ini bertujuan untuk mengetahui dan menganalisa pengaruh kondisi botol kotor, 
konsentrasi kaustik, waktu kontak dan temperatur terhadap botol reject pada mesin 
pencucian botol dalam kaitannya dengan meningkatkan efisiensi dan efektifitas 
mesin produksi pada sebuah perusahaan minuman. Jenis penelitian ini adalah 
eksplanasi asosiatif kausal untuk mengetahui hubungan sebab dan akibat dari 
beberapa parameter dan penelitian ini menggunakan pengukuran beberapa 
parameter yang berbeda. Penelitian ini menggunakan aplikasi software SPSS versi 
23 untuk menggambarkan, menganalisa korelasi dan regresi berganda pengaruh 
botol reject. Berdasarkan hasil penelitian didapat pengaruh yang signifikan antara 
variabel independen (kondisi botol, konsentrasi kaustik, waktu kontak dan 
temperatur) memberikan pengaruh terhadap botol reject namun dari ke empat 
parameter tersebut parameter yang paling signifikan terhadap botol reject adalah 
faktor kondisi botol. Perlu untuk melakukan sortir terhadap kondisi botol, 
konsentrasi kaustik harus dijaga, waktu kontak yang lebih lama dan temperatur 
yang tinggi dapat meningkatkan proses pembersihan sehingga dapat mengurangi 
botol reject. 
                                                                                                                            
Kata Kunci : Botol Reject, Waktu Kontak, Temperatur, Kondisi Botol,  

           Konsentrasi Kaustik 
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