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RANCANG BANGUN CONVEYOR RETURN SIDE GUM DENGAN MENGGUNAKAN
FINITE ELEMENT PADA MESIN PLY CUTTING
MOHAMAD NUR ALIM

ABSTRAK

Pada tahap awal proses pembuatan ban terdapat proses pemotongan dan penyambungan ply dengan
sudut tertentu menggunakan mesin ply cutting. Mesin ini dilengkapi dengan rotary cutter yang
berfungsi untuk memotong kedua sisi ply sebelum digulung ke roll winder side gum. Namun, proses
pengambilan side gum memerlukan waktu sekitar 16 menit per rol dalam kondisi mesin berhenti
(downtime), sehingga menyebabkan efisiensi produksi menjadi rendah. Penelitian ini bertujuan untuk
merancang dan menganalisis kekuatan rangka conveyor return side gum agar proses pengambilan
side gum tidak lagi menimbulkan downtime. Metode yang digunakan pada perancangan
menggunakan metode VDI 2222, sedangkan pengambilan data melalui pengamatan langsung di
lapangan. Analisis perancangan dilakukan menggunakan simulasi numerik berbasis Finite Element
Analysis (FEA) dengan perangkat lunak Solidworks untuk mengetahui beban kerja maksimum pada
komponen conveyor. Hasil penelitian menunjukkan bahwa conveyor return side gum memiliki
kekuatan rangka yang dinyatakan aman terhadap beban kerja yang ditetapkan dan mampu

meningkatkan produktivitas mesin ply cutting.

Kata Kunci : Ply cutting, downtime , side gum, conveyor, FEA
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DESIGN OF A RETURN SIDE GUM CONVEYOR USING FINITE ELEMENTS ON A PLY
CUTTING MACHINE
MOHAMAD NUR ALIM

ABSTRACT

In In the initial stage of the tire manufacturing process, there is a process of cutting and connecting
the ply at a certain angle using a ply cutting machine. This machine is equipped with a rotary cutter
that functions to cut both sides of the ply before being rolled onto the side gum roll winder. However,
the process of taking the side gum takes about 16 minutes per roll when the machine is stopped
(downtime), resulting in low production efficiency. This study aims to design and analyze the strength
of the return side gum conveyor frame so that the side gum taking process no longer causes downtime.
The method used in the design uses the VDI 2222 method, while data collection is through direct
observation in the field. The design analysis was carried out using numerical simulations based on
Finite Element Analysis (FEA) with Solidworks software to determine the maximum workload on the
conveyor components. The results of the study indicate that the return side gum conveyor has a frame
strength that is declared safe for the specified workload and is able to increase the productivity of

the ply cutting machine.

Keywords: Ply cutting, downtime, side gum, conveyor, FEA
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