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ANALISIS PARAMETER INJEKSI MATERIAL PLASTIK POM TENAC 310
BLACK TERHADAP PRODUK SPUR GEAR 19.2 B

ABSTRAK

Injection molding merupakan salah satu metode manufaktur yang banyak
digunakan untuk memproduksi komponen plastik dengan presisi tinggi. Material
POM Tenac 310 black sering digunakan karena memiliki sifat mekanik yang baik
dan mudah diproses. Namun, kualitas produk yang dihasilkan dalam proses ini
sangat dipengaruhi oleh parameter proses, terutama temperatur injeksi. Penelitian
ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi temperatur injeksi terhadap
kualitas produk yang dihasilkan dari material POM Tenac 310 black pada proses
injection molding dilakukan dengan metode eksperimental, di mana variasi setting
parameter injeksi diterapkan pada Inject Time,Cooling, dan kecepatan laju
material. Kualitas produk diukur berdasarkan beberapa parameter utama, yaitu
dimensi produk, ketebalan dinding, dan tampilan permukaan. Selain itu, cacat
produk seperti sink marks dan voids juga dianalisis untuk menilai kualitas
keseluruhan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi parameter injeksi secara
signifikan memengaruhi kualitas produk. Pada setingan injeksi yang lebih rendah,
ditemukan dimensi tidak tercapai, sedangkan pada parameter lebih tinggi dan lama,

berat produk bertambah dan dimensi melebihi standar.

Kata Kunci: Injection molding, POM, temperatur injeksi, kualitas produk, cacat
produk,Parameter Injeksi
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ANALISIS PARAMETER INJEKSI MATERIAL PLASTIK POM TENAC 310
BLACK TERHADAP PRODUK PART SPUR GEAR 19.2 B

ABSTRACT

Injection molding is one of the most widely used manufacturing methods for
producing high-precision plastic components. POM Tenac 310 black is commonly
utilized due to its excellent mechanical properties and ease of processing. However,
the quality of the final product in this process is highly influenced by processing
parameters, particularly injection temperature. This study aims to analyse the effect
of injection temperature variation on the product quality of POM Tenac 310 black
in the injection molding process. The research was conducted experimentally,
applying variations in injection parameters such as injection time, cooling time,
and material flow rate. Product quality was evaluated based on key parameters,
including product dimensions, wall thickness, and surface appearance.
Additionally, product defects such as sink marks and voids were analysed to assess
the overall quality. The results show that variations in injection parameters
significantly affect product quality. At lower injection settings, dimensional
accuracy was not achieved, while at higher and longer parameter settings, product

weight increased and dimensions exceeded the standard.

Keywords: Injection molding, POM, injection temperatur, Produce quality,
Produce defects, injection parameters.
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