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ABSTRAK

Beberapa proyek di PT. RC Unggul daihen Indonesia mengalami keterlambatan
yang disebabkan oleh perencanaan yang kurang matang serta pengendalian yang
kurang efektif sehingga dapat menyebabkan keterlambatan dan menurunnya
kualitas barang. Tujuan penelitian ini adalah untuk membuat penjadwalan yang
tepat sebagai acuan pengawasan pelaksanaan proyek agar terlaksana dengan baik.
Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah CPM yang digunakan untuk
mengidentifikasi jalur kritis pada sebuah proyek dan PERT digunakan untuk
menghitung peluang penyelesaian proyek terhadap durasi yang diharapkan. Hasil
pengaplikasian metode CPM dan PERT menunjukan proyek dapat diselesaikan
selama 81 hari dengan probabilitas 98,03% dan mengehemat biaya sebesar Rp
17.250.000,-.  Penilitian ini menunjukan metode CPM dan PERT
direkomendasikan untuk membuat penjadwalan proyek di PT. RC Unggul Daihen
Indonesia.

Kata kunci: Proyek, Penjadwalan, CPM, PERT, Jalur kritis, Probabilitas, Biaya
proyek
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ABSTRACT

Some projects at PT.RC Unggul Daihen Indonesia has delays caused by under-
planning and less effective controls that can cause delays and decrease quality of
products. The purpose of this research is to make the right scheduling as a
reference for monitoring the implementation of the project so that it is
implemented properly. The method used in this study is the CPM that is used to
identify the critical path in a project and PERT is used to calculate the probability
for project completion to the expected duration. The results of the CPM and PERT
methods show that the project can be completed for 81 days with a probability
98.03% and save costs of Rp. 17,250,000. This research shows that the CPM and
PERT methods are recommended to make project scheduling at PT. RC Unggul
Daihen Indonesia.

Keywords: Project, Scheduling, CPM, PERT, Critical Path, Probability, Project
Cost
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